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Abstract of EP 0213521 (A1) 

The new glazing transom is suitable for the erection 
of noise- prevention walls which contain large-surface 
panes of transparent plastic between vertical posts. 
The posts are simple sectional steel girders (1) with 
a surface (2) which is essentially plane, but rough by 
virtue of the production process. This surface, 
together with a clamping rail (3) connected to it, 
forms a groove (4), into which there is inserted an 
outwardly open U-section (5) made of a hard 
material, for example light metal, for receiving the 
large-surface pane. 
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© Verglasungssprosse. 



© Die neue Verglasungssprosse eignet sich zur 
Emchtung von Larmschutzwanden, die groflflSchige 
Scneiben aus durchsichtigem Kunststoff zwischen 
senkrechten Pfosten enthaiten. Als Pfosten dienen 
etnfache Stahiprofiltrager (1) mit einer tm wesentii- 
chen ebenen, jedoch herstollungsbedingt rauhen 
Rache (2). Diese biidet zusammen mit einer damit 
verbundenen Klemmschiene (3) eina Nut (4), in 
welche ein nach au0en offenes U-Profil (5) aus ein- 
em harten Werkstoff. z.B. Leichtmetall, zur Aufnah- 
me der groflflachigen Scheibe eingesetzt ist. 
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Verglasungssprosse 



Die Neuerung betrifft eine Verglasungssprosse, 
insbesondere zur Errichtung von Larm- 
schutzwanden an Autostrafien, die groflflachige 
Scheiben aus durchsichtigem Kunststoff zwischen 
senkrechten Pfosten enthalten. 

Es ist im allgemeinen erwOnscht, als Pfosten 
bzw. Verglasungssprosse einfache Stahltrager zu 
verwenden, wie Vierkant-Rohre, U-, T-oder Doppel- 
T-Trager. Der Rand der Kunststoff scheiben wird an 
einer im wesentlichen ebenen Flache eines sol- 
chen Stahltragers mittels einfacher Rach-oder Win- 
kelprofile aus Stahl, die zusammen mit der ebenen 
Flache des StahltrSgers eine Nut bilden, befestigt. 
Es hat sich jedoch als schwierig erwiesen, die 
Kunststoffscheibe zwischen diesen einfachen Stahl- 
profilen, deren Oberflache haufig herstellungsbe- 
dingt rauh ist, dauerhaft und fest zu verankern. 
Elastische U-Profile, die den Rand der Kunststoff- 
scheibe umfassen, erwiesen sich als Hilfsmittel zur 
Befestigung der Scheiben als ungeeignet, da sie 
durch Schwingung und thermische Dehnungsbewe- 
gungen der Kunststoffscheibe allmShlich in die Nut 
hinein wandern, bis der Rand der Scheibe aus dem 
U-Profil heraustaiit 

Durch die Neuerung wird eine sichere und 
dauerhafte, leicht erstellbare Befestigung der 
Kunststoffscheibe an den Stahltragern erreicht. 

ZweckmSflige Ausgestaltungen der Neuerung 
sind in den Figuren 1 und 2 dargestellt, ohne dafl 
die Neuerung auf diese Ausfuhrungsformen be- 
schrankt sein soil. Es zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt durch eine Vergla- 
sungssprosse im Maflstab 1:1 mit eingesetzten 
Kunststoffscheiben; 

Rgur 2 eine andere AusfUhrungsform in 
gleicher Darstellungsweise. 

Erfindungsgegenstand ist eine Verglasungspro- 
filsprosse, enthaltend 

a) einen Stahltrager 1 mit einer im wesentH- 
chen ebenen FISche 2, 

b) wenigstens eine mit dem Stahltrager ver- 
bundene Klemmschiene 3, welche zusammen mit 
der ebenen Flache 2 wenigstens eine Nut 4 bildet, 

c) wenigstens ein in die Nut 4 eingesetztes, 
nach dessen Aufienseite geoffnetes U-Profil 5 aus 
einem harten Werkstoff zur Aufnahme des Randes 
der Kunststoffscheibe. 

Das U-Profil aus hartem Werkstoff 
gewahrleistet einen sicheren Halt des Randes der 
Kunststoffscheibe in der aus den Stahlprofilen 
gebildeten Nut 4, wobei der auf die Kunststoff- 
scheibe wirkende Spanndruck, unabhangig von 
Rauhigkeiten der Stahlprofile, weitgehend 
gleichmaflig auf die gesamte Lange des CJ-Profils 
verteilt wird. Der Halt des U-Profils 5 in der Nut 4 



wird durch Rauhigkeiten in der Oberflache der 
Stahlprofile nicht beeintrachtigt sondern eher 
gefSrdert Das U-Profil 5 laflt eine Relativbewegung 
des eingespannten Randes der Kunststoffscheibe, 

5 etwa durch thermische Dehnung verursacht, zu. 

Als harte Werkstoffe fOr das U-Profi! 5 eignen 
sich Metalle Oder Kunststoffe mit einem E-Modul 
uber 2000 N/mm 2 . Bevorzugt sind Leichtmetalle, 
wie Aluminium und Aluminiurn-Legierungen. Als 

io Kunststoff kommt beispielsweise Polyvinylchlorid in 
Betracht. Die U-Profile 5 sind mit gleichformigem 
Querschnitt durch Strangpressen oder Extrusion 
herstellbar. 

FUr die Errichtung von LSrmschutzwanden wer- 
75 den bevorzugt Kunststoffscheiben einer Dicke von 

8 bis 20 mm aus farblosem, transparentem Kunst- 
stoff, wie Polymethylmethacrylat oder Polycarbo- 
nat, verwendet. Dementsprechend hat das U-Profil 
5 in der Regel eine lichte Weite von 8 bis 20 mm 

20 zwischen den Schenkeln. 

Die Schenkel des U-Profils tragen vorzugs- 
weise an der Innenseite flach gewolbte WOlste 6, 
die unmittelbar beim Strangpressen mitgeformt 
werden oder als getrennt erzeugtes Profil 7 nach- 

25 traglich aufgesetzt werden kSnnen. Im ietztgenan- 
nten Fall werden weich elastische Werkstoffe, wie 
Gummi, Chloroprenkautschuk, EPDM oder Weich- 
PVC bevorzugt. Die flachgewolbten WOlste bzw. 7 
gestatten das Einsetzen der Kunststoffscheibe un- 

30 ter einem kleinen Winkel zwischen der Oberflache 
der Kunststoffscheibe und der MitteHinie des U- 
Profils. 

Das U-Profil tragt an der AuCenseite der 
Schenkel vorzugsweise mehrere Rippen 8 von bei- 

35 spielsweise 1 bis 3 mm Hone, die den Ablauf von 
Kondens-oder Regenwsser zwischen den Stahlpro- 
filen und den Schenkeln des U-Profils zulassen. 

Wenn sich die U-Profile nicht unmittelbar am 
Grund der Nut 4 abstutzen konnen, tragen sie 

40 vorzugsweise an der aufleren Basisflache einen 
Fortsatz 9, welcher sich am Nutgrund abstutzen 
kann. Dadurch wird eine Verschiebung des U-Pro- 
fiis in den Nutgrund sicher vermieden. Der Fortsatz 

9 wird zweckmaCig beim Strangpressen des U- 
45 Profils miterzeugt. 

Fur die Bildung der Nut 4 bestehen zahlreiche 
Moglichkeiten, fur die in den Figuren 1 und 2 nur 
Beispiele vorgestellt werden. 

Anstelle des in Figur 1 gezeigten Vierkantstahl- 
50 rohres kann auch ein U-Trager verwendet werden. 
Die in Figur 2 dargestellte Konstruktjon eignet sich 
in gleicher Weise fur T-Trager. Zum Aufbau von 
Larmschutzwanden an Autostraflen werden die 
Stahltrager 1 in gleichma/Jigen Abstanden im 
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Boden befestigt, die Kunststoffscheiben 10 mit auf- 
gesetzten U-Profilen an die ebenen FlSchen 2 an- 
gelegt und durch Anschrauben der Klemmschienen 
3 befestigt. 

5 

AnsprUcha 

1. Verglasungssprosse fur Kunststoffscheiben, 
gekennzeichnet durch to 

a) einen StahitrSger (1) mit einer im wesent- 
lichen ebenen Flache (2), 

b) wenigstens eine mit dem StahltrSger ver- 
bundene Klemmschiene (3), welche zusammen mit 

der ebenen Flache (2) wenigstens eine Nut (4) 15 
bildet, 

c) wenigstens ein in die Nut eingesetztes, 
nach dessen Auflenseite geoffnetes U-Profil (5) aus 
hartem Werkstoff zur Aufnahme des Randes der 
Kunststoffscheibe. 20 
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2. Verglasungssprosse nach Anspruch 1, ge- 
kennzeichnet durch ein U-Profil (5) aus leichtme- 
tall. 

3. Verglasungssprosse nach den Anspruchen 1 
Oder 2, gekennzeichnet durch eine lichte Weite von 
8 bis 20 mm zwischen den Schenkeln des U- 
Profils. 

4. Verglasungssprosse nach den Anspruchen 1 
bis 3, gekennzeichnet durch gewolbte Wulste (6,7) 
an der Innenseite der Schenkel des U-Profils. 

5. Verglasungssprosse nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daC die Wulste (7) aus 
einem weichelastischen Werkstoff bestehen. 

6. Verglasungssprosse nach den Anspruchen 1 
bis 4, gekennzeichnet durch eine Mehrzahl von 
Rippen (8) auf der Auflenseite der Schenkel des U- 
Profils. 

7. Verglasungssprosse nach den AnsprUchen 1 
bis 8, gekennzeichnet durch einen an der aufieren 
Basisflache des U-Profils angesetzten Fortsatz (9). 
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